Nova razvojna faza Elixir grupe: tehnoloska modernizacija, odrzivost i
jacanje domace hemijske industrije
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Elixir grupa ulazi u 2026. godinu sa snaZnim razvojnim zamahom, potvrdujuci svoju poziciju
jednog od najznacajnijih industrijskih sistema u regionu i pouzdanog nosioca modernizacije VESTI
domace hemijske industrije. Tokom prvih pet meseci 2026. godine, Elixir grupa ce sukcesivno
pustiti u rad tri nova industrijska postrojenja: pogon za proizvodnju kristalnih mineralnih
dubriva u januaru, novi pogon fosforne kiseline u aprilu i energanu za termicki tretman i
energetsko iskoris¢enje industrijskog otpada u maju. Ovi projekti predstavljaju zaokruZenu
investicionu celinu koja istovremeno unapreduje proizvodne kapacitete, tehnoloski nivo,
ekoloske standarde i dugorocnu konkurentnost Elixir grupe.
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Kristalna dubriva — odgovor na zahteve savremene poljoprivrede

Pustanjem u rad pogona za proizvodnju kristalnih dubriva pocetkom 2026. godine, Elixir grupa pravi iskorak ka
segmentu visokovrednih, specijalizovanih mineralnih dubriva namenjenih intenzivnoj i preciznoj poljoprivredi. Kristalna,
odnosno potpuno vodotopiva dubriva, predstavljaju neizostavan element savremenih agro-tehnoloskih sistema,
posebno u fertirigaciji, plastenickoj i stakleni¢koj proizvodniji, kao i u visokointenzivnim zasadima.

Novi pogon projektovan je u skladu sa najvisim tehnoloskim standardima, sa naglaskom na stabilnost kvaliteta,
preciznu kontrolu hemijskog sastava i fleksibilnost u formulacijama. Vertikalnom i horizontalnom integracijom novog
pogona sa vec postojecim, postignuta je visoka energetska efikasnost, i maksimalno iskori$¢enje sirovina; prakti¢no bez
otpada i nusproizvoda. Time se dodatno smanjuje ekoloski otisak proizvodnje.

Ulazak u segment kristalnih dubriva predstavlja i strateski odgovor Elixir grupe na promene u poljoprivredi, gde se
sve vedi akcenat stavlja na preciznu ishranu biljaka, optimizaciju prinosa i smanjenje gubitaka hraniva u Zivotnoj sredini.
Time se jaca veza izmedu hemijske industrije i odrZive poljoprivredne proizvodnje, sto je jedan od kljucnih izazova

savremenog agroindustrijskog kompleksa.
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Dodatna trzisna prilika za glavni proizvod ovog pogona (monoamonijum fosfat) ogleda se u njegovoj primeni u
naprednim energetskim i elektrohemijskim procesima, koji beleze snazan razvoj na globalnom nivou.

Novi pogon fosforne kiseline — jacanje sirovinske osnove i tehnoloske nezavisnosti

U aprilu 2026. godine planirano je pustanje u rad novog pogona za proizvodnju fosforne kiseline, koji predstavlja
jedan od najznacajnijih investicionih projekata Elixir grupe u poslednjih nekoliko godina. Fosforna kiselina je klju¢na
sirovina u proizvodnji kompleksnih mineralnih dubriva, a njen stabilan i pouzdan izvor od sustinskog je znacaja za
kontinuitet i razvoj celokupnog poslovnog sistema.

Novi pogon projektovan je sa ciljem povecanja kapaciteta, unapredenja energetske efikasnosti i smanjenja
specificnih emisija po toni proizvoda. Primena savremenih tehnoloskih resenja omogucava bolju iskoris¢enost fosfatne
rude, efikasnije upravljanje nusproizvodima i visi stepen kontrole procesa. Ovim projektom se povecava obim
proizvodnje fosforne kiseline, Sto obezbedjuje sirovinu za nove, buduce pogone.

Elixir grupa u svom proizvodnom portfoliju ima fosfornu kiselinu prehrambenog kvaliteta, a naredni investicioni
ciklus bi¢ce usmeren ka proizvodnji food grade fosfatnih soli.

Sa aspekta Sire industrijske slike, novi pogon fosforne kiseline doprinosi jatanju domace hemijske industrije i njenoj
integraciji u regionalne i evropske lance vrednosti. Povecani kapaciteti i viSi tehnoloski standardi stvaraju osnovu za dalji

razvoj novih proizvoda, kao i za unapredenje izvoznog potencijala Elixir grupe.
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Energana za termicki tretman i energetsko iskoriS¢enje otpada - zatvaranje industrijskog kruga i odgovorno
upravljanje resursima

Tredi kljucni projekat, Cije se pustanje u rad ocekuje u maju 2026. godine, jeste energana na otpad. Ovo postrojenje
ima poseban znacaj ne samo za Elixir grupu, ved i za Siru industrijsku i ekolosku zajednicu u Srbiji. Rec je o savremenom
postrojenju za termicki tretman industrijskog otpada, projektovanom u skladu sa najstrozim domadim i evropskim
ekoloskim propisima.

Izgradnjom energane, Elixir grupa uspostavlja zatvoreniji i odrziviji industrijski ciklus, u kojem se otpadni tokovi iz
industrijskih sistema, tretiraju na bezbedan i kontrolisan nacin. Time se znacajno smanjuje potreba za odlaganjem
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otpada, umanjuju rizici po Zivotnu sredinu i doprinosi principima cirkularne ekonomije. Energija dobijena na taj nacin se
konvertuje u vodenu paru koja se dalje koristi u proizvodnim pogonima Elixir grupe

Posebna vrednost ovog projekta ogleda se u njegovoj ulozi u unapredenju industrijske infrastrukture Srbije, s
obzirom na hroni¢ni nedostatak kapaciteta za bezbedan tretman opasnog i industrijskog otpada. Energana Elixir grupe
predstavlja primer kako industrija moZe preuzeti aktivnu ulogu u resavanju sistemskih ekoloskih izazova, uz istovremeno
postovanje najvisih standarda bezbednosti i zastite Zivotne sredine.

Integrisana vizija razvoja

Tri nova postrojenja koja Elixir grupa uvodi u rad tokom 2026. godine ne treba posmatrati kao pojedinacne
investicije, ve¢ kao deo integrisane razvojne vizije. ReC je o strateSkom pristupu koji povezuje tehnoloski napredak,
ekonomsku i resursnu efikasnost i odgovornost prema Zivotnoj sredini. Ovakav pristup omogucava Elixir grupi da
odgovori na rastuce zahteve trZista, regulatorne izazove i ocekivanja drustva u celini.

Ulaskom u novu fazu razvoja, Elixir grupa potvrduje svoju dugoroc¢nu opredeljenost ka modernoj, konkurentnoj i
odrzivoj hemijskoj industriji. Investicije u kristalna dubriva, fosfornu kiselinu i tretman industrijskog otpada predstavljaju
snazan signal da domaca industrija ima znanje, kapacitete i viziju da bude ravnopravan ucesnik u savremenim globalnim
tokovima. Za strucnu javnost, ali i za celokupnu privredu, ovi projekti predstavljaju primer kako se strateskim
planiranjem i tehnoloskim ulaganjem gradi stabilna i odrziva industrijska buducnost.

Kristalna dubriva — odgovor na zahteve savremene poljoprivrede

Pustanjem u rad pogona za proizvodnju kristalnih dubriva pocetkom 2026. godine, Elixir grupa pravi iskorak ka
segmentu visokovrednih, specijalizovanih mineralnih dubriva namenjenih intenzivnoj i preciznoj poljoprivredi. Kristalna,
odnosno potpuno vodotopiva dubriva, predstavljaju neizostavan element savremenih agro-tehnoloskih sistema,
posebno u fertirigaciji, plastenickoj i stakleni¢koj proizvodniji, kao i u visokointenzivnim zasadima.
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Novi pogon projektovan je u skladu sa najvisim tehnoloskim standardima, sa naglaskom na stabilnost kvaliteta,
preciznu kontrolu hemijskog sastava i fleksibilnost u formulacijama. Vertikalnom i horizontalnom intergacijom novog
pogona sa vec postojecim, postignuta je visoka energetska efikasnost, i maksimalno iskoris¢enje sirovina; prakti¢no bez
otpada i nusproizvoda. Time se dodatno smanjuje ekoloski otisak proizvodnje.Ulazak u segment kristalnih dubriva
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predstavlja i strateSki odgovor Elixir grupe na promene u poljoprivredi, gde se sve veci akcenat stavlja na preciznu
ishranu biljaka, optimizaciju prinosa i smanjenje gubitaka hraniva u Zivotnoj sredini. Time se jaCa veza izmedu hemijske
industrije i odrZive poljoprivredne proizvodnje, Sto je jedan od kljuénih izazova savremenog agroindustrijskog
kompleksa.

Dodatna trziSna prilika za glavni proizvod ovog pogona (monoamonijum fosfat) ogleda se u njegovoj primeni u
naprednim energetskim i elektrohemijskim procesima, koji beleze snazan razvoj na globalnom nivou.

Novi pogon fosforne kiseline — jacanje sirovinske osnove i tehnoloSke nezavisnosti

U aprilu 2026. godine planirano je pustanje u rad novog pogona za proizvodnju fosforne kiseline, koji predstavlja
jedan od najznacajnijih investicionih projekata Elixir grupe u poslednjih nekoliko godina. Fosforna kiselina je kljucna
sirovina u proizvodnji kompleksnih mineralnih dubriva, a njen stabilan i pouzdan izvor od sustinskog je znacaja za
kontinuitet i razvoj celokupnog poslovnog sistema.

Novi pogon projektovan je sa ciljem povecanja kapaciteta, unapredenja energetske efikasnosti i smanjenja
specificnih emisija po toni proizvoda. Primena savremenih tehnoloskih resenja omogucava bolju iskoris¢enost fosfatne
rude, efikasnije upravljanje nusproizvodima i viSi stepen kontrole procesa. Ovim projektom se povecava obim
proizvodnje fosforne kiseline, Sto obezbedjuje sirovinu za nove, buduce pogone.

Elixir grupa u svom proizvodnom portfoliju ima fosfornu kiselinu prehrambenog kvaliteta, a naredni investicioni
ciklus bice usmeren ka proizvodnji food grade fosfatnih soli.

Sa aspekta Sire industrijske slike, novi pogon fosforne kiseline doprinosi jacanju domace hemijske industrije i njenoj
integraciji u regionalne i evropske lance vrednosti. Povecani kapaciteti i viSi tehnoloski standardi stvaraju osnovu za dalji
razvoj novih proizvoda, kao i za unapredenje izvoznog potencijala Elixir grupe.

Energana za termicki tretman i energetsko iskoriS¢enje otpada - zatvaranje industrijskog kruga i odgovorno
upravljanje resursima

Tredi kljucni projekat, Cije se pustanje u rad ocekuje u maju 2026. godine, jeste energana na otpad. Ovo postrojenje
ima poseban znacaj ne samo za Elixir grupu, veé i za Siru industrijsku i ekoloSku zajednicu u Srbiji. Re€ je o savremenom
postrojenju za termicki tretman industrijskog otpada, projektovanom u skladu sa najstroZim domadim i evropskim
ekoloskim propisima.

Izgradnjom energane, Elixir grupa uspostavlja zatvoreniji i odrziviji industrijski ciklus, u kojem se otpadni tokovi iz
industrijskih sistema, tretiraju na bezbedan i kontrolisan nacin. Time se znacajno smanjuje potreba za odlaganjem
otpada, umanjuju rizici po Zivotnu sredinu i doprinosi principima cirkularne ekonomije. Energija dobijena na taj nacin se
konvertuje u vodenu paru koja se dalje koristi u proizvodnim pogonima Elixir grupe

Posebna vrednost ovog projekta ogleda se u njegovoj ulozi u unapredenju industrijske infrastrukture Srbije, s
obzirom na hroni¢ni nedostatak kapaciteta za bezbedan tretman opasnog i industrijskog otpada. Energana Elixir grupe
predstavlja primer kako industrija moze preuzeti aktivnu ulogu u resavanju sistemskih ekoloskih izazova, uz istovremeno
postovanje najvisih standarda bezbednosti i zastite Zivotne sredine.

INTEGRISANA VIZIJA RAZVOJA

Tri nova postrojenja koja Elixir grupa uvodi u rad tokom 2026. godine ne treba posmatrati kao pojedinacne
investicije, ve¢ kao deo integrisane razvojne vizije. ReC je o strateSkom pristupu koji povezuje tehnoloski napredak,
ekonomsku i resursnu efikasnost i odgovornost prema Zivotnoj sredini. Ovakav pristup omogucava Elixir grupi da
odgovori na rastuce zahteve trZista, regulatorne izazove i ocekivanja drustva u celini.

Ulaskom u novu fazu razvoja, Elixir grupa potvrduje svoju dugoro¢nu opredeljenost ka modernoj, konkurentnoj i
odrzivoj hemijskoj industriji. Investicije u kristalna dubriva, fosfornu kiselinu i tretman industrijskog otpada predstavljaju
snazan signal da domada industrija ima znanje, kapacitete i viziju da bude ravnopravan ucesnik u savremenim globalnim
tokovima. Za stru¢nu javnost, ali i za celokupnu privredu, ovi projekti predstavljaju primer kako se strateSkim
planiranjem i tehnoloskim ulaganjem gradi stabilna i odrziva industrijska buducnost.
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